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セーフティーワルツ ウレボンサンディング TGM 
     

製品の特徴 

セーフティーワルツ ウレボンサンディング TGM は、密着幅の向上を目的として商品

化した下塗り用２液型ウレタン型塗料です。 

またトルエン、キシレンなどを配合していないので、室内内装塗装、公共物件、内装壁

材の新築、塗り替えに適します。 

その他特長として、ぬか目の止まり、乾燥性、研磨がたやすく作業性が良いことが挙げ

られます。 

      

塗装仕様及び性状 
                                            

項 目 条 件  

配 合 比 配合比 Ａ：Ｂ ２：１ 

標 準 希 釈 塗料（Ａ＋Ｂ）に対し 
５０～７０％ 

スプレーの場合 

原液粘度 ザンカップ No.５ ２３℃ ２２±２秒 

希釈粘度 ＩＨＳカップ（70％）２３℃ １０±１秒 

可使時間 ７０％希釈 ３～４時間 

指 触 乾 燥 ８０ｇ／㎡ ２３℃ １０±２分 

指 圧 乾 燥 ８０ｇ／㎡ ２３℃ ３０±３分 

標準塗布 量 
 ７０～８０ｇ／㎡ 

スプレー塗装時 

塗 り 回 数  １～２回 

研磨可能時間 手研磨 ＃４００ ２時間以上 

希釈は専用のセーフティーワルツポリウレタンシンナーをご使用下さい。 

塗装器具はアセトンまたは上記専用シンナーで洗浄して下さい。 

 

使用上のご注意 

○Ｂ液の使用後は必ず付属のフタで密栓して下さい。塗料が増粘したり、皮を張ったりします。 

塗布量は上記塗布量、および回数を厳守下さい。塗布量過多、塗り回数の過多は乾燥の遅れの原因

になります。 

○Ａ液は沈殿性の体質顔料が配合されています。使用前に必ず缶を逆さにして５～６回振って下さ

い。 

○塗装中はもちろん。塗装後も換気を続けて下さい。 

 


